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Prova de Avaliacio Modular | Epoca de janeiro de 2023

Informacao - Prova Escrita de Tecnologia e Processos

UFCD/Mo6dulo n.° 4 — Processos de Fabrico

OBJETO DE AVALIACAO

A prova é constituida por um teste escrito de aproveitamento, com funcfes sumativas, sobre a aquisicdo
de conhecimentos cientificos, técnicos e culturais na totalidade do médulo de formacéo que constitui 0
plano curricular da disciplina.

MATERIAL

Todas as respostas deverao ser realizadas em folha propria distribuida pelo estabelecimento de ensino
em que é realizada a prova.

Os alunos podem utilizar como material de escrita, caneta ou esferografica, de tinta indelével azul ou
preta.

Nao é permitido o uso de corretor.

E autorizada a consulta ; ndo se inclui como elementos de consulta dispositivos eletronicos tais como
teleméveis, computadores e similares.

DURACAO

A prova tem a duracdo de 90 (noventa) minutos.

CARACTERIZAGAO DA PROVA

Objetivos

Este modulo aborda os processos tecnologicos, conceitos e técnicas mais utilizados na indistria
metalomecanica, associados principalmente aos processos de deformagdo plastica, maquinagéo,
fundicdo e processos de ligacdo. Teve por objetivo geral fornecer informacdo que permitisse aos
formandos associar a cada produto metalico um processo de fabrico adequado.

O discente deveré:
« Reconhecer as pecgas e métodos de as obter por deformacéo plastica;
« Distinguir os diversos processos tecnologicos que utilizam o corte por arranque de apara;
e Reconhecer os processos tecnolégicos de producéo de pecas por fundicdo;
« ldentificar o tipo de pecas obtidas por qualquer um dos processos de fabrico;
« Justificar a necessidade de acabamento final das pecas;
e Caraterizar os processos de fabrico, a partir dos desenhos técnicos e especificacdes definidas;
« Indicar os processos simples ou integrados de producéo automatica assistida por computador e
as suas vantagens nos ganhos de produtividade e qualidade dos produtos;
« Tomar conhecimento das tecnologias de comando numérico e respetiva utilizacéo.
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Caracteristicas e estrutura

CONTEUDOS ESTRUTURA COTAGOES TIPOLOGIA
(pontos)
Grupo | 120
e Fabrico de pecas por deformacgéo 1. a 16. 64
dos materiais. (16 x 4 pontos) Questdes de
» Processos de fabrico sem arranque 17. 20 Escolha multﬂipla} e
de apara: Laminagem, Estampagem, (5 x 4 pontos) Correspondéncia
Extrusdo, Trefilagem, Corte 18. a 26. 36 entre colunas.
mecanico (por arrombamento), (9 x 4 pontos)
Dobragem, Quinagem e Grupo Il 80
Calandragem. 1 9

* Processos de fabrico com arranque 9
de apara: Furacdo, Torneamento, 9
Fresagem, Corte, Aplainamento, (3 x 3 pontos)

2
3
Mandrilagem e Retificacao. 4, 10
5
6
7

Questbes de
Desenvolvimento,
Identificacéo e
Verdadeiro ou
falso.

* Outros processos de fabrico: 15
Fundicdo, Oxicorte, Corte por (3 x 5 pontos)
plasma, Corte por laser, Corte por 10
jato de agua e Eletroerosao. 18

(9 x 2 pontos)
TOTAL 200

CRITERIOS GERAIS DE AVALIACAO

« Aclassificagdo a atribuir a cada resposta resulta da coeréncia ldgica, da pertinéncia da selecéao
de conhecimentos apresentados para cada item, da utilizacdo precisa das terminologias e é
expressa por um ndmero inteiro.

e As respostas ilegiveis ou que nao possam ser claramente identificadas sao classificadas com
zero pontos; no entanto, em caso de omissao ou de engano na identificacdo de uma resposta,
esta pode ser classificada se for possivel identificar inequivocamente o item a que diz respeito.

e A cotacao total (respostas curtas) s6 € atribuida a resposta que apresente de forma inequivoca
0 desempenho expresso.

« A cotacdo total do item escolha multipla/légica/associacdo, s6 € atribuida as respostas que
apresentem de forma inequivoca a Unica opgdo correta - serdo atribuidos 0 (zero) pontos as
respostas em que se apresente mais do que uma opc¢ao (ainda que incluindo a opgéo correta) e
de forma ilegivel o nUmero da questdo e/ou a letra da alternativa selecionada.

* Na classificacdo das questBes abertas deverdo ter-se em conta 0s objetivos definidos no
programa do moédulo.

« A atribuicdo da cotacdo a cada resposta pressupfe ainda a observancia dos critérios de
classificacé@o especificos definidos para a prova.

Critérios gerais de correcao

« Coeréncia formal e conceptual das formula¢gBes produzidas.
e Capacidade de sintese nas respostas.

« Utilizacdo de linguagem técnica adequada.

« Rigor na arguicdo e fundamentacéo dos pontos de vista.

« Rigor na utilizacao de conceitos.

« Adequacéo das respostas as questdes colocadas.
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